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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwiazanych z utozeniem warstwy $cieralnej z mieszanki mineralno - asfaltowej z
dodatkiem gumy w zwiazku z budowa pod nazwa: Polaczenie drogi krajowej nr 11 1
wojewoOdzkiej nr 188 - ostatni odcinek obwodnicy m. Pily.

Nowe potaczenie drogi krajowej nr 11 1 wojewddzkiej nr 179 pin.-zach. odcinek
obwodnicy m. Pity.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonywaniu
warstwy $cieralnej z mieszanki mineralno - asfaltowej z dodatkiem gumy i obejmuja:

- wykonanie warstwy Scieralnej grubosci 4 3 cm z mieszanki mineralno-asfaltowej o
uziarnieniu 0/12,89,6 z dodatkiem gumy (redukujacej hatas).

UWAGA:

Zawarte w niniejszej specyfikacji dane i wymagania dotyczace cech mieszanki podane sa
wylacznie dla orientacji 1 sa zgodne z Aprobata Techniczng wydang przez IBDiM na
wykonanie takiej nawierzchni. Oferent moze zamiast niniejszej mieszanki zastosowac inna
redukujaca hatlas, pod warunkiem, ze posiada ona wazna Aprobatg Techniczna wydang przez
IBDiM, mozna ja stosowa¢ dla drog kategorii KR4 oraz laczna grubos¢ pakietu warstw
bitumicznych nie moze by¢ mniejsza od projektowanej, a grubos$¢ samej warstwy Scieralnej nie
moze by wigksza niz 4 cm. W kazdym przypadku, tj. czy zastosuje si¢ zaproponowane
rozwiazanie czy inne, nawierzchnia musi posiada¢ wazna Aprobate Techniczna, a wykonawca
musi na odcinku probnym udowodni¢ redukcje hatasu co najmniej o 5 decybeli w stosunku do
istniejacego klimatu akustycznego, wytwarzanego przez istniejaca nawierzchni¢ bitumiczna.
Badania zostana przeprowadzone przez niezalezna jednostke badawcza, wyznaczona przez
InZyniera.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi normami i
definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” i ST D.05.03.05/a.
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1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. Materialy

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow

Ogodlne warunki stosowania materiatdw, ich pozyskania i skladowania podano w
ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Do cienkiej warstwy $cieralnej nawierzchni z uzyciem mieszanki nalezy stosowac:

- asfalt modyfikowany DE 80B,
- wypehiacz mineralny wedtug PN-S-96504PN-EN 13043,

- kruszywo lamane granulowane izwykte wedtug PN-EN 13043PN-B-11112:1996
klasy I 1 II gatunku 1 lub 2,

- zwir i mieszank¢ wedlug PN-EN 13043PN-B-11111:1996 klasy I i 1,

- piasek wedlug PN-EN 13043PN-B-11113:1996 gatunku 112,

- granulat gumowy frakcji od 0 mm do 10 mm.

2.2. Polimeroasfalt

Nalezy zastosowa¢ polimeroasfalt DE 80 B wymagania wedtug TWT — PAD — 97.

Lp. Wiasciwosci Metoda badan Wymagania
1. |Penetracja w 25°C, 0,1 mm PN-EN 1426 50-110
2. | Temperatura migknienia, °C PN-EN 1427 53-63
3. |temperatura famliwosci, °C, nie wiecej niz, PN-C-04130 -13
4. | Ciagliwo$¢ w 15°C, cm, nie mniej niz, PN-C-04132 80
5. | Gesto$¢ w 25°C, g/ em’® PN-C-0404 1,0-1,1
6. | Temperatura zaplonu, nie mniej niz, °C PN-EN 22592 200
7. | Nawrot sprezysty w 25°C, %, nie mniej niz, TWT-PAD-97 50

Po odparowaniu
8. | Wzgledna zmiana masy, % mm, nie wigcej niz, BN-70/0537-04 1,0
9. |Zmiana temperatury migknienia PN-EN 1427
- wazrost, °C, nie wiecej niz, 6,5
- spadek, °C, nie wigcej niz, 2,0
10. | Zmiana penetracji w 25°C PN-EN 1426
- spadek, *, nie wiecej niz, 40
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- wzrost, *, nie wigcej niz, 10
11. | Ciagliwo$¢ w 15°C, c¢cm, nie mniej niz, PN-C-04132 50
12. | Nawr6t sprezysty w 25°C, % nie mniej niz, TWT-PAD-97 50

Wymagania odnosnie temperatur technologicznych

Lp. Temperatura °C
1. 2 3.
1. |Polimeroasfalt w zbiorniku roboczym od 160 do180'
2. | Produkcji mieszanki od 150 do 180
3. | Transportu i magazynowania od 160 do 180
4. | Konca efektywnego zaggszczania warstwy nawierzchni 115

' Temperatura uwarunkowana wymaganiami wg Aprobaty Technicznej IBDiM dla asfaltu modyfikowanego.

2.3. Wypetniacz

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.
2.4. Kruszywo

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.
2.5. Granulat gumowy

Wymagania dotyczace granulatu gumowego

Wiasciwosci Wymagania
Ksztalt ziarna Nieregularny
Barwa Czarna
Uziarnienie, mm

od 0 do 1 nadziarno do 5%

od 0 do 2 nadziarno do 5%

od 1 do 5 podziarno do 10%, nadziarno do 5%
od 1 do 10 podziarno do 10%, nadziarno do 5%
Wilgotnos¢ do 0,3 %

3. Sprzet
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Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

4. Transport

Wymagania odnos$nie transportu jak w ST D.05.03.05/a.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

5.2. Projektowanie mieszanki

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem (lecz nie krotszym niz
30 dni), Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki oraz
wyniki badan laboratoryjnych i prébki materiatéw pobrane w obecnos$ci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej z dodatkiem gumy polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki,
- doborze optymalnej ilosci polimeroasfaltu,
- okresleniu jej wlasciwosci 1 porownania wynikow z zatozeniami projektowymi.

Receptury powinny by¢ opracowane przez laboratorium Wykonawcy w oparciu o
nastepujace zrodia:

- zalozenia materialowe ujgte w PZJ,
- wytyczne niniejszej Specyfikacji,
- normy:
- PN-S-96025. Drogi samochodowe i Lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe albo
wlasciwej aprobaty technicznej.(wpr.06.04. cz.II)
- BN-73/6771-03 — projektowanie mas betonu asfaltowego,
- wyniki wykonywanych pelych i niepelnych badan materiatow.

Wymagania odnosnie skladu mieszanki

Sklad | Zawarto$¢ % (m/m)

Mieszanka 0/9,6
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Frakcja kruszywa, mm
0od 6,3 do 9,6 od 61 do 87
od 0,075 do 2 od 11 do 34
od 0 do 0,075 od2do5
Zawarto$¢ lepiszcza od 5,6 do 7,0
Uwagi:

- badania zawartoéci kruszywa nalezy wykona¢ wg PN-EN 933-1, badanie zawartosci lepiszcza wg
PN-67/S-04001,
tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki odno$nie sktadu zaprojektowanego wg PN-S-96025:2000

- jako optymalna zawarto$¢ lepiszcza nalezy przyja¢ wielko$¢ ustalong podczas projektowania receptury.
Zawartosc¢ lepiszcza w mieszance waha si¢ w przedziale od 5,6% (m/m) do 7,0% (m/m).

- zaleca si¢ stosowanie granulatu gumowego w ilosci ustalonej podczas projektowania recepty. Orientacyjna
zawarto$¢ granulatu waha si¢ w granicach od 4% (m/m) do 10% (m/m) w stosunku do mieszanki
mineralne;j.

Wymagania odnos$nie wlasciwosci mieszanki i wykonanej warstwy

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania dla mieszanki
W Zaleznosci od kategorii ruchu.

1. e 3. 4.

1. | Uziarnienie mieszanki mm od 0/12,8 do 9,6

2. | Zawarto$¢ wolnej przestrzeni % (v/v) do 16

3. | Sptywno$¢ wg metody Schellenberga % (m/m) <1,0

4. | Grubo$¢ warstwy z mieszanki cm 3,0

5. | Wskaznik zaggszczenia warstwy % > 98,0

6. | Zawartos¢ wolnej przestrzeni w % (v/v) do 18

zaggszczonej warstwie

7. | Odporno$¢ na okleinowanie w 60°C
10000 cykli

- predkosc¢ przyrostu koleiny mm/10000 cykli <10

- wzgledna glebokos¢ koleiny % <7
8. | Wodoodpornos¢ — wskaznik

wytrzymaloéci  na  rozciaganie

posrednie (ITSR) % =90
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Uwagi:

- probki zageszezane w ubijaku Marshalla, 75 uderzen na strong lub w prasie zyratorowej wg NF P 98-252,
przy 80 obrotach,

- badania wlasciwosci wymienionych w tablicy nalezy wykona¢ wg PN-S-04001:1967 oraz procedury wg
zeszytu 5069. Informacje, instrukcje (ZW — CWG-952006) IBDM 19952006,

- badanie okleinowania tylko na etapie projektowania sktadu,

- wodoodporno$§¢ — probki Marshalla zaggszczone 25 uderzen na strong.

5.3. Wytwarzanie

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

Temperatury w procesie produkcyjnym podano w punkcie 2.
5.4. Przygotowanie podloza

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

5.5. Polaczenia migdzywarstwowe

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

Warstwa $cieralna moze by¢ uktadana gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byla nie nizsza
niz 10°C.

5.7. Zar6b probny
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.
5.8. Odcinek probny
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.
5.9. Wbudowywanie 1 zaggszczanie warstwy z betonu asfaltowego
5.9.1. Wbudowywanie mieszanki
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.
Temperatury technologiczne podano w punkcie 2.

5.9.2. Grubo$¢ wykonywanych warstw
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- warstwa $cieralna grubosci 4 3 cm z mieszanki mineralno-asfaltowej o uziarnieniu
0/12,89,6mm,

5.9.3. Zaggszczanie mieszanki

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ pelne badania lepiszcza,
wypetiacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Pelne badania powyzszych
sktadnikéw winny by¢ powtarzane w trakcie robdt przynajmniej raz na 15000 ton
wyprodukowanej mieszanki w przypadku kruszyw oraz co 750 ton w przypadku lepiszcza.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaroéw

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej podano w tablicy 4.

Tablica 4. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaré6w podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Lp. Wyszczegolnienie badan

Czestotliwo$¢ badan
prowadzonych przez
laboratorium

Czgstotliwos¢ badan sprawdzajacych
prowadzonych przez Laboratorium
InZyniera
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Wykonawcy
1. | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki dzll'ennej
produkcji
1 probka przy produkcji
5 Sklad’mi.eszanki mineralno-asfaltowej pobranej w ’ dQ 500 Mg ) Raz na 500 ton mieszanki
wytworni 2 probki przy produkeji
ponad 500 Mg
3. | Wiasciwosci asfaltu (penetracja oraz pierscien i dla kazdej dostawy
kula) (cysterny)
4. | Wiasciwosci wypelniacza (przesiew) 1 na 50 Mg
5. | Wlasciwosci kruszywa (uziarnienie, zapylenie, 1 na 100 Mg i przy
zawarto$¢ ziaren) kazdej zmianie
6. | Temperatura sktadnikow mieszanki mineralno- .
. dozor ciagly
asfaltowej
7. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy
zatadunku i w czasie
wbudowywania
8. | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej Jw.
9. | Wiasciwos$ci probek mieszanki mineralno- Jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworniZawarto$¢ wolnej
przestrzeni w mieszance
10. | Stabilno$¢ i osiadanie wg MarshallaSptywno$¢ wg Jeden raz dziennie Raz na 500 ton mieszanki
metody Schelbubenga
11. | Wiercenie probek dla kontroli zaggszczenia Jeden raz na 1500 m’ Dwie probki na 1 km kazdej jezdni
12. | Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie Jeden raz dziennie
1113 | Wodoodporno$¢Wiercenie probek dla kontroli Jeden raz dziennieJeden | Dwie probki na 1 km kazdej jezdni
zaggszczenia raz na trzy dni

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

6.3.3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

6.3.4. Badanie wlasciwosci asfaltu
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a punkt 2.2.
6.3.5. Badanie wtasciwosci wypehiacza
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a punkt 2.3.
6.3.6. Badanie wtasciwosci kruszywa

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a punkt 2.4.
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6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

6.3.10. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zaggszczonych
metoda Marshalla z czgstotliwoscia podang w tabeli 4. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta

laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

6.4.3. ROwnos$¢ warstwy

A. Ocena réwnosci podtuzne;j

Do oceny rownosci podtuznej warstwy $cieralnej nalezy stosowaé jedna z nastgpujacych
metod:

1) metode pomiaru rownowazna uzyciu faty i klina, okreslonych w Polskiej Normie,
2) metodg z wykorzystaniem taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie.

Dopuszczalne nierowno$ci warstwy — 9 mm mierzone wedlug BN-68/8931-04. Wymagania
jak w ST D.05.03.05b.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.05.03.05/c
6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

6.4.5. Rzgdne wysoko$ciowe
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

6.4.7. Grubos$¢ warstwy
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.
6.4.8. Ztacza podluzne 1 poprzeczne
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.
6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.
6.4.10. Wyglad warstwy
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.
6.4.11. Zageszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie
Wymagania jak w ST D.05.03.05/a.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robdt jest m* (metr kwadratowy) wykonanej warstwy Scieralnej

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne”.

8. Odbior robot
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Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

9. Podstawa platnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6élne”.

Cena wykonania robot obejmuje:

- wykonanie odcinka prébnego w poblizu robot,

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

- dostarczenie zakup 1 transport materiatow,

- wykonanie zarobu prébnego,

- wytworzenie mieszanki bazujac na recepcie roboczej zaaprobowanej przez Inzyniera,

- transport mieszanki na plac budowy,

- zabezpieczenie krawgznikdéw, zakrywanie i odkrywanie urzadzen kanalizacyjnych w
trakcie robdt, pokryw studni rewizyjnych i osadnikow, kratek $ciekowych, dylatacji,
oznakowania stalego,

- przygotowanie powierzchni styku w tym oczyszczenie i posmarowanie asfaltem,

- mechaniczne/r¢czne utozenie mieszanki,

- mechaniczne zaggszczenie roztozonej warstwy,

- wykonanie zlaczy,

- zabezpieczenie krawedzi,

- przeprowadzenie pomiarow 1 badan wymaganych Specyfikacja,

- uporzadkowanie placu budowy.

10. Przepisy zwiazane i standardy

Jak w ST D.05.03.05/a.




