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FREZOWANIE NAWIERZCHNI
ASFALTOWYCH
NA ZIMNO

Euro — ProjecT Biuro Ingynieryjno-Consultingowe
1/4



Budowa ul. Zatorskigj w Pile

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegllnej specyfikacghtécznej (SST) & wymagania dotyexe wykonania
i odbioru robd6t zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanpinv zwizku z budowsa ul. Zatorskiej
w Pile.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa Specyfikacja techniczna jest stosoyaadokument przetargowy i kontraktowy przy zieica
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robét zwanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno haleykona: :
— na skrzgowaniach ulicy Zatorskiej z ulicami : Daln Wiejska i Grodzka w celu nawizania niwelety
nowowykonanej nawierzchni — w-vggieralnej - ulicy Zatorskiej z istnigga nawierzchrig w/w ulic,
- frezowanie pasa o niegiinej szerokéci (ok. 1,2 mb) dla wykonania wykopu pod kanalizaggszczow w ulicy
Zatorskiej.

1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrngyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwiaezchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotsany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na oioma gichokas¢.

1.4.3. Pozostate okidenia s zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarpodanymi
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” .

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotyseze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbln
2. MATERIALY

Nie wystpuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowad frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno neeidna
glebokasé.

Frezarka powinna IBysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej rowdtd oraz pochylé
poprzecznych i poditnych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotpreavy czsci jezdni) Inspektor Nadzoru
Inwestorksiego mee dopycic¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalmie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach
szerokdé¢ bebna mde by dostosowana do szerckd skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowarelej
jezdni szerok&’ bebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200 m.

Przy robotach frezarki musby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni na
srodki transportu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” .
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4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinied tak zorganizowany, aby zapewmirag; frezarki bez postojow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogolne” .
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna I8y frezowana do gbokasci szerokéci i pochylen zgodnych z dokumentaci
projektovs a mianowicie :

- na skrzyowaniach z ulicami wymienionymi w p-kcie 1.3 nirsegj SST na gbokas¢ max. 5 cm i powierzchni catego

skrzyzowania,

- na ulicy Zatorskiej w celu wykonania wykopu ponkiizacg deszczow na gebokas¢ rowma grubdci istniejcej

nawierzchni ulicy i szeroks ok. 1,2 mb.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejefa jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley spetné nastpujace warunki :

a) nalery usunyé Sciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczeg6linych paséw ruchu, wysdkmdhwnych pionowych kraedzi nie mae przekracza
40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika ($cieku) dopuszcza i
wiekszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokdsci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydklinowo sciete.

5.3. Frezowanie warstwycieralnej przed utazeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania nalgy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wxtgm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwedetrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na gbokas¢ max. 5 cm
projektowan z doktadnécia £ 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIn
6.2. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanegjimmo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni fieaoe]

na zimno
Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 | Réwna¢ podiuzna tat, 4-metrowa co 20 metréw
2 | Réwna¢ poprzeczna tat4-metrows co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéc frezowania co50m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedtug SST

6.2.2.RO6wnas¢ nawierzchni

Nieréwngci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz&d 6 mm.
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6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinyé zgodne z dokumentacprojektow, z tolerang £
0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokaéc¢ frezowania powinna odpowiagigzerokéci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadioa
+5cm.

6.2.5.Gkebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaél® cm okrélona w dokumentacji projektowej z doktado@ + 5
mm.

Powyzsze ustalenia dotygee doktadnéci frezowania nie doty@zwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim ypedku wymagania powinny byokreslone w SST w
dostosowaniu do potrzeb wynikaych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdine” .
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00@QWymagania ogoéine” .
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem aoieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycge podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obepnuj
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robdt,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiaiu,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacfinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réghoawierzchni planografem i tat
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